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Kit de curat UV per pantalla Huawei

Una vareta de ma que emet llum blava primaria (?max = 450-470nm) s'utilitza per curar la resina dins de la boca d’'un
pacient dental.

El curat per UV és un procés mitjancant el qual s'utilitza la llum ultraviolada per iniciar una reaccio fotoquimica que
genera una xarxa de polimers reticulats.[1] El curat per UV s'utilitza en adhesius emprats en odontologia, i en el
muntatge de diversos productes i materials, com per exemple els vidres de les pantalles tactils.[2] S'empra també en
arts grafiques en la impressid, recobriment, decoracid, estereo-litografia, etc.[3] En comparacié amb altres tecnologies,
curar amb llum ultraviolada es pot considerar un procés de baixa temperatura i alta velocitat, apart de ser un procés
sense solvent, ja que el curat es produeix per polimeritzacié directa en lloc de fer-ho per evaporacio.[4] Aquesta
tecnologia introduida inicialment a la deécada de 1960, ha aconseguit racionalitzar i augmentar I'automatitzacié en
moltes indUstries del sector de la fabricacio en seérie.[5]
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Adhesius curats per UV

LEDs UV curant una reparacio

Els adhesius de curat per llum ultraviolada (UV), com també els altres coneguts com a materials de curat per "electron
beam" (EB),[6] s’han popularitzat dins de diferents sectors de la fabricacié pel seu rapid temps de curat i pel fet que
generen una unio de gran resistencia. Els primers, els adhesius de curat per UV, generalment estan fets a base de
component acrilics i poden curar en un marge de temps que va des d'un segon fins a uns quants minuts.[7]

La majoria de fdrmules permeten unir diferents substrats, materials com: metall, fusta, vidre, plastic, ceramica.. i
algunes inclis poden suportar temperatures extremes. A diferéncia dels adhesius tradicionals, els adhesius de curat per
UV no només serveixen per unir els materials abans esmentats, sind que també es poden utilitzar per segellar, reomplir
i revestir dits materials.[8]

Els adhesius curats per UV s'han convertit, en un reemplagcament d'alta velocitat per als adhesius de dues parts, amb
gran avantatge ja que enganxen en fred, descarten I'evaporaci6 de dissolvents, la barreja de proporcions i la possibilitat
d'haver-se de preocupar per la vida de la unid.[8] Utilitzen sobre tot el curat per UV-LED, aquesta tecnologia des que va
entrar al mercat, va anar creixent rapidament en popularitat atés que té molts avantatges respecte a les lampades
basades en vapor de mercuri.

Les seves qualitats fan que els adhesius de curat per UV siguin essencials en la fabricacié d’articles de molts ninxols
industrials. Entre les indastries que utilitzen els adhesius curats per UV hi ha les de: odontologia, medicina, optica,
aeroespacial, vidre, automocid, ciéncia, educacid, artesanies, rellotgeria, joieria, electronica i telecomunicacions,[9] en
aquestes dues ultimes en una plicacié molt particular, "per encolar els vidres de les pantalles tactils dels
smartphones".[2]

Altres aplicacions

Recobriments de fotopolimer després del curat per UV.

A part del seu Us en adhesius, el curat per UV s'utilitza sempre que calgui curar i assecar tintes i recobriments.[10]
S'utilitza en el procés de serigrafia, on s'utilitzen sistemes de curat per UV per polimeritzar imatges en productes
impresos per pantalla de seda, que van des de samarretes fins a peces 3D, fins i tot cilindriques. S'utilitza en acabats
d'instruments fins (guitarres, violins, ukuleles, etc.),[11] en la fabricacié de piscines i altres indUstries artesanes de fusta.
La impressié amb tintes curables per UV proporciona la possibilitat d'imprimir en una amplia varietat de substrats com
plastics,[12] paper, lona, vidre, metall,[13] taules d’escuma, rajoles, pel-licules i molts altres materials.[14]

Aquesta tinta curable ha complert eficientment els requisits del sector de la publicacio sobre gran varietat de papers i
cartrons i en el mon de la cosmeética (per exemple, ungles artificials i esmalt d’'ungles en gel )
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Avantatges del curat per UV

Impressio curada per UV.

El principal avantatge d'emprar el curat per UV en els acabats i les tintes amb llum ultraviolada és la velocitat amb la
gual es pot llegir el producte final per a I'enviament.

Apart d'accelerar la produccié, també es poden reduir desperfectes i errors a mesura que es redueix la quantitat de
temps que poden ser embrutats per la pols, les mosques o qualsevol objecte transportat per l'aire.

Aix0 pot augmentar la qualitat de I'element acabat i permetre una major consisténcia. L'altre benefici evident és que
els fabricants poden dedicar menys espai als acabats, ja que no han d’esperar que s’assequin. Aix0 crea una
eficiencia que impacta al llarg de tot el procés de fabricacié.

Tipus de curat per UV

Les lampades de vapor de mercuri s6n la norma de la industria per curar productes amb llum ultraviolada . Les
bombetes funcionen aplicant alta tensio en un recipient amb vapor de mercuri. Es crea un arc dins del vapor de mercuri
gue emet una sortida espectral a la regio ultraviolada de I'espectre lluminés. La intensitat de la llum es produeix en els
240-270nm i 350-380nm. Aquest espectre intens de llum és el que provoca el curat rapid de les diferents aplicacions.
En els darrers anys, un mercat emergent de tecnologia de curat per UV anomenat curat per UV-LED ha entrat al
mercat. Aquesta tecnologia esta creixent rapidament en popularitat i t&¢ molts avantatges respecte a les lampades
basades en mercuri, tot i que no és I'adequat adequat per a totes les aplicacions. També hi ha disponibles lampades
fluorescents fetes especificament per al curat per UV. Aquests tenen la capacitat de marcar en frequencies especifiques
a un preu més baix ja que les llums fluorescents sén una tecnologia establerta i I'espectre es controla facilment pel
tipus de fosfor utilitzat. Poden produir frequéncies que els LED i les lampades de vapor de mercuri no poden, incloses
freqiiéncies multiples. Sén una mica menys eficients que els LED o el vapor de mercuri, perd costen una fraccié del
preu dels altres sistemes. Permeten curar al voltant d'un article mitjangant diversos tubs i fora dels sistemes de llast de
la prestatgeria.

Tipus de llums ultraviolats

Lampada de vapor de mercuri pel curat UV.

Llum de vapor de mercuri (tipus H)

La lampada de mercuri té una sortida en el raig UV d’ona curta entre 220 i 320 nm (nanometres) i una pujada
d’energia en el rang d'ona llarga a 365 nm. La lampada H és una bona opcio per a recobriments clars i capes fines de
tinta i produeix cures superficials dures i acabats alts brillants.

Llum de vapor de mercuri amb additiu de ferro (tipus D)

L'addicio de ferro a la lampada produeix una forta sortida en el rang d'ona llarga entre 350 i 400 nm, mentre que el
component de mercuri manté una bona sortida en la curta longitud d’ona. La lampada D és una bona opci6 per curar
tintes fortament pigmentades, adhesius i disposicions gruixudes de materials clars.

Llum de vapor de mercuri amb additiu de gal-li (tipus V')
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L'addicio de gal-li a la lampada produeix una forta sortida en el rang d'ona llarga entre 400 i 450 nm. Aix0 fa de la
lampada V una bona opcio per curar tintes pigmentades blanques i capes de base que contenen dioxid de titani, que
bloqueja la radiaci6 ultraviolada d’ona més curta.

Llums fluorescents

Les lampades fluorescents s'utilitzen per al curat UV en diverses aplicacions. En particular, s'utilitzen quan la calor
excessiva del vapor de mercuri és indesitjable, o quan un element necessita més d’'una sola font de llum i en canvi
I'element ha d’estar envoltat de llum, com els instruments musicals. Es poden crear lampades fluorescents que
produeixen ultraviolats en qualsevol part de I'espectre UVA / UVB. A més, sén possibles lampades que tinguin
multiples pics, permetent utilitzar una varietat més amplia de fotoiniciadors. Si bé les lampades fluorescents s6n menys
eficients a I'hora de produir UV que el vapor de mercuri, els iniciadors més nous necessiten menys energia total,
compensant aquest desavantatge. Hi ha disponibles lampades fluorescents en una gran varietat de mides i watts.

LEDs

Els dispositius UV-LED [15][16] sén capacos d'emetre un espectre estret de radiacié (+/- 10 nm), mentre que les
lampades de mercuri tenen una distribucid espectral més amplia. Les lampades ultraviolades fluorescents poden ser
forca estretes, encara que no tan estretes com les de LED.

Els LED sén molt més cars, pero duren fins a 10 vegades més,[17] i a diferéncia dels tubs fluorescents, es poden
encendre i apagar freqlientment, ja que no necessiten cap periode d'inici ni de refrigeracié. Si bé no poden produir el
mateix espectre que el vapor de mercuri 0 els tubs fluorescents, es poden formular fotoiniciadors per treballar amb ells
facilment. Altres avantatges dels sistemes de cura de raigs ultraviolats son la capacitat de ser més compactes, la
capacitat de treballar amb substrats sensibles a la calor, una millor eficiencia energética i una seguretat millorada
evitant I's de mercuri.[18]

Vegeu també

Composit dental
Material compost
Epoxi

Reticulacio
Reticulacio (quimica)
Gelaci6

Plastic termoestable
Resorcinol (adhesiu)
Adhesiu

Tac quimic
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Enllacos externs

A Wikimedia Commons hi ha contingut multimédia relatiu a: Curat per UV

«Explicacio sobre aplicacions de I'adhesiu curat per UV».

«GEW: Empresa fabricant de productes per a UV curing».
«Indiamart: Empresa fabricant de productes per a UV-IR curing».
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